
Návod k obsluze:

BŘEMENOVÉ MAGNETY PLM
typ / nosnost: 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 1000 | 2000 | 5000 kg

 PŘED POUŽITÍM SI PEČLIVĚ PŘEČTĚTE TENTO NÁVOD



1) Úvod:
Před uvedeńm zarř́zeń do proovozu si pěliv̌ přěťte tento návod k obsluze. 
Najdete v ně  nfořace o spravnň uvedeni  ari eni do provo u, jeho úěu pouz ti, stejne tak  nfořace 
o be pénň a efekt vnǐ provo u a udrzbe  ari ení 

Navod k obšu e je nedǐnou soúasti  ari ení Uchovavejte ho proto vzdy na pracov št ́ M ̌o pokyny v 
tǒto navodu se takn r ite obecne p̌atny̌  be pénostnǐ  predp sý 

Pr  predavani  kontrǒujte, jesť  je ̌agnet nepoško eny a kǒp̌etní Joesť ze je  ari eni poško enn nebo 
nekǒp̌etni, kontaktujte vašeho dodavatěé

Nikdy neproarcujte s poskozenym nebo nekompletńm margnetem.

Pr  nejasnostech nebo dota ech se obrǎte na svnho odbornnho prodejcé

     BEZPEČNOST

  Varování pře ňsprávným  zachážním , kťré m ů̌ m ít za násšěk fayzické
zranění ňbo pokkožní m agňt!̌k

BEZPEČNOŠÍPNOKY̌Ý

Neproarcujte s t́mto margnetem, dokud jste se neseznámili s pokyny. 

1́ Osoby,  ktern jsou   av šn na  srdénich  st ̌ǔatorech  nebo  podobnych  pristrojich,  by  něěy
pracovat s ̌agnetě be  predeš̌n kon ǔtace s ̌nkarě

2́  Vzdy noste ochrannn bry̌e, rukav ce, obuv a hě̌u 

3́ Joe  aka ano jakkǒ v upravovat tento produkt, jě koz by ̌oȟo dojit ke snizeni be pénost  

4́ Nestůjte a nepohybujte se pod  vednuty̌ ̌agnetě

5́ Abyste predeš̌  tǒu, ze hak vyǩou ne   oka, pouzivejte vzdy  vedaci hak vybaveny poj stnou 
 apadkou

6́ Joe nutnn kazdoróne testovat kapac tu, be pénost a spravnou funḱnost všech dǐu na 
̌agnet ckň  vedacǐ  ari en  

7́ Uj stete se,  da vaha a ro ̌ery  vedannho naǩadu neprekró ̌y ̌ax́ povǒenn 
hodnoty

8́ Zapnete ̌agnet, az kdyz je presne ǔisten na naǩadu

9́ Vypnete ̌agnet, jen kdyz by̌ naǩad prěisten na stab ̌ni poďozi

10́  Tep̌ota naǩadu an  okǒi neši prekró t 80°C 
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2) Použit́ ar vlarstnosti 
Peromarnentń břemenové margnety ́asto o náovany  kratkou PLM (permanent lifter magnet) šouzi k 
̌an pǔac  s tezky̌  zěe ny̌  nebo ocěovy̌  brěený Použ́varj́ se proo zvedáń plochého ar 
krouhového feroomargnetického marteroiálu, jako jsou zěe nn ́  ocěovn tabǔe a kǔat ný Zvedaci ̌agnety 
̌aji svn vyuz ti v kovo pracujicǐ prů̌yšu, strojirenstvi, horn ctvi, šnvarenstvi a dǎšich oborech, ktern 
vyuzivaji ̌an pǔáni jerabovn techn ký Brěenovy ̌agnet se takn vyuziva pro usnadneni prace pr  
naǩadani a vyǩadani ̌ater ǎu v dǐnach a sǩadech́ Diky jednoduchn a rycȟn ̌an pǔac  jerabovy 
̌agnet  rycȟi transport brěen a tǐ   rycȟost vyrobniho procesú

3) Konstroukce ar nosnost margnetu
Brěenovn ̌agnety ̌aji s ̌nn ̌agnet ckn jadro vyrobenn   neody̌ovych NdFeB ̌agnetů́ Zapnuti a 
vypnuti ̌agnet ckn desky se provadi pǒoci ov̌adaci paky, ktera ̌a be pénostni poj stkú Na horni ́ast  
̌agnetu je ǔisteno vykyvnn oko pro  avešeni na  vedaci  ari ení Na spodni desce je vytvorena „V” 
drazka pro pevnejši spojeni a  vedani vǎcov tych dǐů́

* Tabulka parametrů břemenových magnetů Niramos
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́́́́́́́́́́́́́́́́́́MAXIMÁĽÍZVEDACÍOKAPACISÁ

                                Uvedená nosnost margnetu kg = nosnost břemene kg                       
                        (Příklad: Maximalní nosnost pro model PLM 300 = 300 kg)  
                                                                                                                                      

4) Farktoroy ovlivňuj́ć nosnost ar použit́ margnetu
Nosnost se muže sńžit v ťchto př́pardech: 

1́ V duchova ̌e era ̌e   brěeně a ̌agnetě  působena papirě, obǎě, né stotǎ , barvou, 
hruby̌ povrchě, poško enǐ, atd́
2́ Cǐ teńi je ̌ater ǎ, tǐ n zši je  vedaci kapac tá 
3́ Vě kost brěené Ďouha, š roka brěena se ́asto pr   vedani ohybají Ohyb  vetšuje v duchovou 
̌e eru ̌e   brěeně a ̌agnetě a na yva se oďupovaci jev́
4́ Nefunguji na barevnn kovy, jako je ȟ nik, ̌ei, ̌osa , protoze nejsou ferǒagnet ckn

Obecň plart́: vysokn procento ̌egovani   n zši nosnost
Hodnoty v tabǔce jsou uvedeny pro ocě 37 (S 235 JoR)́ 
Pro ostatni ̌ater ǎy ̌usi byt  vedaci kapac ta procentuǎne snizena takto:     

                                                        

Marteroiál (%)

Ocě 37 (S 235 JoR) 100

Ocě 52 (E 295) 96

Ocěǒ t na 90

Nere  430F 50

L t na 45

N ǩ 10

5́ Pracovni tep̌ota brěenovych ̌agnetů je do 80 °C, ně e tedy ̌an pǔovat horkn obrobky
6́ Brěenovn ̌agnety nejsou vhodnn pro prac  ve vode
7́ P̌ocha  vedannho ̌ater ǎu ̌usi byt vetši nez dosedaci p̌ocha ̌agnetu
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Tarbulkar limitu proo hmotnost plochych břemen proo ocel 37 (S 235 JR)
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5) Uvedeń do proovozu
Před uvedeńm margnetu do proovozu, si přěťte bezpěnostń pokyny!

1́ Před karždym uvedeńm do proovozu zkontroolujte starv margnetu ar ̌istotu kontarktńch ploch. 
Pripadne ó stete kartáě povrch spodni desky ̌agnetu a povrch brěené Pokud jsou na brěen  
nerovnost  ́  vystupky je vhodnn je  abrous t́

2́ Ǔistete ̌agnet na preďet tak, aby pr   vedani  ůstǎ v hor  ontǎni pǒo é Co nejpresnej  uŕete 
tez šte preďetú 

3́ Uchopte paku a odj stete be pénostni poj stkú Akt vujte ̌agnet presunutǐ paky do po  ce “ON”́ 
Zkontrǒujte,  da je paka  aj štena pe pénostni poj stkou, našedne ̌ůzete paku pust t́

4́ Zvednete naǩad do vyšky nekǒ ka č a uj stete se, ze je brěeno dobre upevnenó 

5́ Vyhybejte se srazce, ro kyvani a otresů̌́ Nestůjte pod naǩadě a udrzujte naǩad v hor  ontǎni 
pǒo e! 

6́ Po prěisteni naǩadu na pozadovann ̌isto s pevny̌ podǩadě́ Uchopte paku a odj stete 
be pénostni poj stku, našedne vypnete ̌agnet presunutǐ paky do po  ce “OFF”́

Zkontrǒujte,  da je paka  aj štená
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6) Údrožbar ar kontroolar
 Všechny ̌akovann dǐy ́ stete nav̌h́eny̌ hadrikě a neutrǎnǐ ́ st cǐ prostredkě

 Kazdy tóny bod by ̌ě byt prav děne prǒa an ǒejě 

 Prebyténn ̌a  vo nebo ǒej odstrǎte suchy̌ hadrě

 Spodni deska ̌agnetu by ̌ěa byt ́ sta, v pripade potreby odstrǎte otrepy

 Kontrǒujte prav děne dotazeni všech ̌at c a šroubů, pripadne dotahnete

 Proarvidelň před karždym použit́ kontroolujte margnet v̌etň zvedarćho okar ar zarmykarćho 

mecharnismu nar př́pardny vyskyt deforomarć, proarsklin nebo jinych poskozeń!

7) Revize ar proarvidelná kontroolar
Dle ČSN 270142 se muś proovést roevize zvedarćho zarř́zeń 1 1 roǒň.

Rev  e a  koušky provadi rev  ni techn k  dv hacich  ari eni od autor  ovann spǒénost  nebo dodavatě́

Dále je povinné proarvidelň kontroolovart starv břemenového margnetu a vypracovat o tǒ  a nǎ, do 
nize pr pravenn tabǔký
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9) Záznarm roevizń kontrooly / plán údrožby

Dartum
50 h

Kontroolar

50 h
Kontroolar

50 h
Čisťń

200 h
M̌řeń

1 1 roǒň
Revize

Poznámky 
Jméno ar
podpis

Celková
kontroolar
margnetu

Funkce
páky

Dosedarć
margnetická

deskar

Opotřebeń
záv̌sného

okar

ČSN

270142
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