NIRAMOS

mmm technology ==

Navod k obsluze:

BREMENOVE MAGNETY PLM

typ / nosnost: 100 | 200 | 300 | 400 | 500 | 600 | 1000 | 2000 | 5000 kg

e PRED POUZITIM SI PECLIVE PRECTETE TENTO NAVOD



1) Uvod:

Pied uvedenim zarizeni do provozu si peclivé pirectéte tento navod k obsluze.
Najdete v ném informace o spravném uvedeni zatizeni do provozu, jeho ucelu pouziti, stejné tak informace

o bezpecném a efektivnim provozu a udrzb¢ zatizeni.

Navod k obsluze je nedilnou soucasti zafizeni. Uchovavejte ho proto vzdy na pracovisti. Mimo pokyny v
tomto navodu se také fid’te obecné platnymi bezpe¢nostnimi predpisy.

P1i predavani zkontrolujte, jestli je magnet neposkozeny a kompletni. Jestlize je zatizeni poSkozené nebo
nekompletni, kontaktujte vaseho dodavatele.

Nikdy nepracujte s poSkozenym nebo nekompletnim magnetem.

Pfi nejasnostech nebo dotazech se obratte na svého odborného prodejce.

BEZPECNOST

Varovdni pied nesprdavnym zachdzenim, které miize mit za nasledek fyzické
zranéni nebo poSkozeni magnetu!

BEZPECNOSTNi POKYNY

Nepracujte s timto magnetem, dokud jste se neseznamili s pokyny.

1. Osoby, které jsou zavislé na srdeCnich stimulatorech nebo podobnych pfistrojich, by nem¢ély
pracovat s magnetem bez ptredeslé konzultace s 1¢kafem

2. Vzdy noste ochranné bryle, rukavice, obuv a helmu

3. Je zakdzano jakkoliv upravovat tento produkt, jelikoz by mohlo dojit ke snizeni bezpecnosti

4. Nestijte a nepohybujte se pod zvednutym magnetem

5. Abyste predesli tomu, Ze hak vyklouzne z oka, pouzivejte vzdy zvedaci hak vybaveny pojistnou
zapadkou

6. Je nutné kazdoro¢né testovat kapacitu, bezpecnost a spravnou funkénost vech dilu na
magnetickém zvedacim zafizeni

7. Ujistéte se, zda vaha a rozméry zvedaného nakladu nepiekrocily max. povolené
hodnoty

8. Zapnéte magnet, az kdyz je pfesné umistén na nakladu

9. Vypnéte magnet, jen kdyz byl néklad premistén na stabilni podlozi

10. Teplota nakladu ani okoli nesmi prekrocit 80°C



2) Pouziti a vlastnosti

Permanentni bfemenové magnety Casto oznacovany zkratkou PLM (permanent lifter magnet) slouzi k
manipulaci s t€Zkymi Zeleznymi nebo ocelovymi bifemeny. PouZivaji se pro zvedani plochého a
kruhového feromagnetického materialu, jako jsou Zelezné ¢i ocelové tabule a kulatiny. Zvedaci magnety
maji své vyuziti v kovozpracujicim primyslu, strojirenstvi, hornictvi, slévarenstvi a dalSich oborech, které
vyuzivaji manipulacni jefabové techniky. Bfemenovy magnet se také vyuziva pro usnadnéni prace pfi
nakladani a vykladani materialu v dilnach a skladech. Diky jednoduché a rychlé manipulaci jefabovy
magnet zrychli transport biemen a tim i rychlost vyrobniho procesu.

3) Konstrukce a nosnost magnetu

Biemenové magnety maji silné magnetické jadro vyrobené z neodymovych NdFeB magnetl. Zapnuti a
vypnuti magnetické desky se provadi pomoci ovladaci paky, ktera ma bezpecnostni pojistku. Na horni ¢asti
magnetu je umisténo vykyvné oko pro zavéseni na zvedaci zafizeni. Na spodni desce je vytvofena ,,V”
drazka pro pevnéjsi spojeni a zvedani valcovitych dila.

NIRAMOS
] itd T ] Pro plochy Min. sila Pro kruhowy @ bfemene Rozméry Hmotnost
) nosnost (kg) kapacita (kg) mat. (kg) mat. (mm) mat. (kg) {mm) Dx5xV(mm) | magnetu (kg)

PLM 100 100 300 100 30 50 40 - 100 146 x 72 x 81 3

PLM 300 300 900 300 35 150 60 - 200 160 x 92 x 94 9

PLM 600 600 1800 600 45 300 70-270 218 x 116 x 116 20
PLM 1000 1000 3000 1000 70 500 80 - 300 272 x 145 x 145 36
PLM 1500 1500 4500 1500 90 750 150-350 320 x 150 x 155 43
PLM 2000 2000 6000 2000 100 1000 150 - 400 388 x 160 x 170 64
PLM 5000 5000 15000 5000 110 2500 150 - 550 568 x 250 x 255 192

* Tabulka parametrii bremenovych magnetii Niramos



MAXIMALNI ZVEDACI KAPACITA

Uvedena nosnost magnetu kg = nosnost bi‘emene kg
(Priklad: Maximalni nosnost pro model PLM 300 = 300 kg)

4) Faktory ovliviiujici nosnost a pouziti magnetu

Nosnost se miiZe sniZit v téchto pripadech:

1. Vzduchova mezera mezi bfemenem a magnetem zplsobena papirem, obalem, necistotami, barvou,
hrubym povrchem, poSkozenim, atd.

2. Cim tenéi je material, tim niZ3i je zvedaci kapacita.

3. Velikost biemene. Dlouha, Siroka bfemena se Casto pti zvedani ohybaji. Ohyb zvétsuje vzduchovou
mezeru mezi biemenem a magnetem a nazyva se odlupovaci jev.

4. Nefunguji na barevné kovy, jako je hlinik, méd’, mosaz, protoze nejsou feromagnetické

Obecné plati: vysoké procento legovani = niz§i nosnost
Hodnoty v tabulce jsou uvedeny pro ocel 37 (S 235 JR).
Pro ostatni materialy musi byt zvedaci kapacita procentualné sniZena takto:

Material (%)
Ocel 37 (S 235JR) 100
Ocel 52 (E 295) 96
Ocelolitina 90
Nerez 430F 50
Litina 45
Nikl 10

5. Pracovni teplota biemenovych magnett je do 80 °C, nelze tedy manipulovat horké obrobky
6. Bfemenové magnety nejsou vhodné pro praci ve vodé
7. Plocha zvedaného materidlu musi byt vétsi nez dosedaci plocha magnetu



Tabulka limitii pro hmotnost plochych biremen pro ocel 37 (S 235 JR)

- 100 95 - 75 70 - 60 55
1900x500 95 85 1100x500 70 900x500 55 45
10 2300x500 85 65 1500x500 65 1200%500 50 40
2500x500 45 17 2300x500 40 1700x500 30 15

3|88

1500x500 15 4 1300x500 13 1200x500 12 3
L>300 | L>100 L>300 | L=100 L>300 | L>100
S5>300 | S=145 5>300 | 5>145 5>300 | S>145
- 300 255 - 170 150 - 105 100
1750x1000 | 205 155 | 1250x1000 | 150 120 1000x800 90 85
10 2200x1000 | 170 80 1650x1000 | 130 65 1100x1000 85 53
2100x1000 | 100 34 1650x1000 80 28 1300x1000 60 23
1600x1000 50 17 1400x1000 45 14 1150x1000 36 12
L>400 | L>110 L>400 | L=110 L>400 | L>110
$>400 | S>240 $>400 | S>240 5>400 | S>240
- 600 550 - 380 370 - 255 250

1800x1500 | 425 365 | 1650x1250 | 320 290 | 1400x1000 | 220 200
15 2250x1600 | 400 235 | 2050x1250 | 300 195 | 1750x1000 | 205 150
10 2500x1500 | 270 115 | 2350x1250 | 220 95 2150x1000 | 165 80
2300x1500 | 195 80 2250x1250 | 160 65 2150x1000 | 125 55

2000x1500 | 125 50 2000x1250 | 100 40 2000x1000 80 33
L>500 | L>145 L>500 | L=145 L>500 | L>145
S>500 | S=310 S>500 | S>310 S5>500 | 5>310

- 1000 985 - 845 835 - 650 645

2450x1500 | 860 710 | 2000x1500 | 730 620 | 1900x1250 | 565 515
2850x1500 | 830 535 | 2400x1500 | 705 475 || 2250x1250 | 550 410
3200x1500 | 745 365 | 2750x1500 | 640 320 | 2600x1250 | 510 290
15 3300x1500 | 500 215 | 2900x1500 | 445 195 | 2800x1250 | 380 175
2750x1500 | 265 105 | 2550x1500 | 240 95 2650x1250 | 200 85

L>800 | L>170 L=800 | L=170 L>800 | L>170
B>800 | B>500 B>800 | B>500 B>800 | B>500
- 2000 | 1950 - 1650 | 1600 - 1300 | 1250

3250x1500 | 1950 | 1600 | 2500x1500 | 1600 | 1350 | 2000x1500 | 1250 | 1150
3500x1500 | 1350 550 | 3250x1500 | 1150 500 | 2500x1500 | 1000 | 450
3500x2000 | 1100 400 | 3000x2000 | 1000 375 | 2500x2000 | 900 350
3000x1500 3000x1500 2000x1500

- 3000 | 2900 - 2550 | 2500 - 2300 | 2250
3300x1800 | 2900 | 2400 | 3000x1500 | 2500 | 2250 | 2500x1500 | 2450 | 2300
3500x1800 | 2200 850 | 3000x1500 | 1950 | 1750 | 3000x1500 | 2200 | 1200
3500x1800 | 1850 750 | 3000x2000 | 1400 | 1050 | 3000x2000 | 1500 700
3500x1800 | 1250 600 | 3000x1500 | 1300 500 | 2000x1500 | 1250 | 450

L=délka(mm), S=8itka(mm) !




5) Uvedeni do provozu

Pred uvedenim magnetu do provozu, si pirectéte bezpecnostni pokyny!

1. Pfed kazdym uvedenim do provozu zkontrolujte stav magnetu a ¢istotu kontaktnich ploch.
Piipadné ocistéte kartaCem povrch spodni desky magnetu a povrch bfemene. Pokud jsou na biemeni
nerovnosti ¢i vystupky je vhodné je zabrousit.

2. Umistéte magnet na pfedmét tak, aby pii zvedani zlstal v horizontalni poloze. Co nejpresnéji urcete

WV

3. Uchopte paku a odjistéte bezpecnostni pojistku. Aktivujte magnet presunutim paky do pozice “ON”.
Zkontrolujte, zda je paka zajisténa pezpecnostni pojistkou, nasledné miizete paku pustit.
4. Zvednéte naklad do vysky n€kolika cm a ujistéte se, ze je bifemeno dobie upevnéno.

5. Vyhybejte se srazce, rozkyvani a otrestim. Nestijte pod nakladem a udrzujte néklad v horizontélni

poloze!

6. Po pfemisténi nakladu na pozadované misto s pevnym podkladem. Uchopte paku a odjistéte
bezpecnostni pojistku, nasledné vypnéte magnet presunutim paky do pozice “OFF”.

Zkontrolujte, zda je paka zajiSténa.



6) UdrZba a kontrola

*  Vsechny lakované dily Cistéte navlhcenym hadfikem a neutralnim Cisticim prostiedkem
* Kazdy to¢ny bod by m¢l byt pravidelné promazan olejem

* Piebyte¢né mazivo nebo olej odstraite suchym hadrem

*  Spodni deska magnetu by méla byt Cista, v pfipad€ potfeby odstranite otiepy

* Kontrolujte pravidelné dotaZeni vSech matic a Sroubt, pfipadné dotahnéte

* Pravidelné pred kazdym pouziti kontrolujte magnet véetné zvedaciho oka a zamykaciho
mechanismu na pripadny vyskyt deformaci, prasklin nebo jinych poskozeni!

-
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7) Revize a pravidelna kontrola

Dle CSN 270142 se musi provést revize zvedaciho zarizeni 1 x ro¢né.
Revize a zkousky provadi revizni technik zdvihacich zatizeni od autorizované spolecnosti nebo dodavatel.

Déle je povinné pravidelné kontrolovat stav bfemenového magnetu a vypracovat o tom zaznam, do
nize ptipravené tabulky.



9) Zaznam revizni kontroly / plan adrzby




